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"Bourrelet de profile de fermeture pour paroi de digue 
L' invention a trait a un bourrelet de profile 
de fermeture pour une paroi de digue, destine a la 
liaison d'un tube pris dans une paroi *de digue et d'une 
palplanche constitue par un bourrelet de metal etire 
5 en long qui peut etre soude le long d'une gen£ratrice 
du tube et essentiellement d ' equerre sur le tube et 
dont l'extremite libre, opposee au cote de la soudu're, 
est pourvue d'un profile de fermeture, .avec une saillie 
et une rainure decoupee par;, derriere qui correspond au • 
10 profile de fermeture corre'spbndant d'une palplanche, 
afin de cooperer avec le profile complementaire de 
fermeture de la palplanche, et dont la partie d ' ame du 
cote de la soudure est dimehsionnee et peut etre fixee 
au tube par deux soudures iongitudinales d'une. telle 
15 f agon que, entre la. sailM-e , ,db. .prof 116 de ; fermeture 

et le tube, a. l f 6tat soude, il existe un espace libre 
juste suffisant .pour que puisse .etre regu le profile de 
fermeture compleinentaife -de T la pal pi and he que I'.ori peut 
glisser selon une direction longitudinale et qui est 
ehferme suivant une direction transversale. " 

Un tel bourrelet de profile de fermeture est 
applique g^neralement lorsque dans une ; paroi de digue, 


2 6 4 8 4 9"3 


• 2 

pour quelque raison que ce soit, des tubes doivent etre 
re<?us. Comme des tubes pr6sentent en general, apres 
1 ' enf oncement, une adherence beaucoup plus grande dans 
le sol que des palplanches, une paroi de digue pourvue 
5 de tubes est done aussi utilisee essentiellement pour 
une application durable comme par exemple pour un mur 
de quai dans un port. Avant tout, lorsqu'il s'agit de 
murs de quai eleves, par exemple pour'l'amarrage des 
plus grands bateaux connus, les palplanches necessaires 

10 pour cela sont d ' une* longueur exceptionnelle. et doivent 
cependant etre suffisamment rigides pour pouvoir 
resister a la pression elevee du sol agissant dessus. 
Pour des applications semblables, la resistance a la 
flexion est souvent considerablement augmentee par la 

15 reception des tubes d'une section considerable dans la 
paroi de digue, ces tubes pouvant etre appliques par 
exemple toutes les trois palplanches- La liaison entre 
les tubes et les palplanches adjacentes doit etre au 
. moins aussi solide qu' entre les palplanches reciproques 

20 et elle jest, pourvue de preference d'un profile de" 
fermeture complementaire vis-a-vis« de la palplanche 
standardised contigiie. . De tels bourrelets de profiles . 
de fermeture> soud&s a des- tubes sont souvent appliques . 
et vu les. grandes dimensions, sont souvent fixfe^. au 

25 tube avec des soudures relativement grossieres. De' . 

plus, se pr£sente cependant regulierement . en pratique • 
* le probleme que la sbudure, qui est situee du . cote de :;k . 
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la saillie du profile et qui par consequent n'est pas 
aussi facilement accessible pour le soudeur , est 
appliqu£e tellement irr£gulierement et grossierement 
qu'elle gene le profile de fermeture correspondant de 
" la^alplariche £~accoupier lors d'un glissement accroche 
l'un & l 1 autre dans la direction longitudinale pendant 
1 'enfoncement du tube et de la palplanche l'un vis-a-vis 
de 1 r autre . " En raison 4e 1 '.accessibility limitee, une 
correction d • une soudure debordant trop loin est 
difficile et couteuse et ceci est alors extremement 
genant puisque ceci n'est decouvert que pendant les 
travaux d ' enf oncement . 

L' invention a pour but maintenant de remedier. 
a ce probl£me. A cet effet, le bourrelet de profile de 
fermeture, selon 1' invention, defini au debut, est - * 
caract§ris§ en ce que, pour la soudure situee du cote 
de la saillie, vu selon une section du profile, on 
applique un chanfrein de dimensions telles que la" 
soudure & appliquer de ce cote est essentiellement 
situee noy6e a 1 ? inter ieur". de I'epaisseur de la mat'ierey^ • 
du bourrelet de profile de fermeture en place. 

Grace 4 1 * application du chanfrein, la. ... . 
soudure du. cote de. la saillie peut se loger en grande ; 
partie a 1 ' interieur de 1 'epaisseur de la mati t ere du . 
bourrelet de. prof de. fermeture et par cons4quent;ihe : yb.'> 
forme plus une entrave pour, le 'glissement accroche. :de 1 -r ■ • : : ; 
1 • un le longr : de X' autre , - dans la direction; longiiWd^n^X^V-. 
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de la- planche vis-a-vis du tube. Meme une soudure mise 
negligemment ne provoguera plus de gene avec cela. 

Suivant une forme de realisation preferentielle 
le chanfrein est realise en une. forme concave, la fin 
5 du chanfrein a proximite du tube etant essentiellement 
d'equerre sur la paroi du tube pendant et apres le 
soudage. Non seulement 1 1 accessibility pour la baguette 
de soudure est am£lior£e par cela mais la qualite de la 
soudure peut aussi etre • am61ior§e vis-a-vis dVun 
10 chanfrein forme normalement comme par exemple par une 
surface oblique a- 45 a . 

Dans ce qui precede, la forme du profile de 
■fermeture applique est decrite ;de maniere plus 
forictionnelle : que constructive-; C'est qu'il y a 
15 ■ plusieurs profiles normalises de fermeture en 

circulation. L/ invention est applicable a.toutes 6u a 
pratiquement toutes les formes de profiles de fermutre. 

L f invention sera, expliquee ci-dessous de . 
maniere plus, d£taillee au moyen d'une forme de 
20 ■ ^realisation, pteferentielle telJ/e -quVillustree dans les 
dessins annexes. 

• % La figure. 1 -mont re une construction connue. 
::z; La figure 2 montre une , forme de realisation 

. preferentielle selon 1' invention. . ■ • . 

?5- : ": '.. L.^tait . connu de la technique, est repr^sente 

*• a-la figure 1;. Une partie d'uhe palplariche connue 1 y 

est representee etvelle est poufvue a titre d f exemple 
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d ! un profile Larssen. La fermeture, qui -est indiquee 
en g£n£ral par 2, est constitute par une partie d'ame 
3, une saillie 4 et une rainure 5 decouple par 
derriere. Ce profile de fermeture 2 peut etre accroch£ 
5 . dans un bourrelet de profile de fermeture 6 ayant un 
profile de fermeture complementaire et correspondant . 
Ce bourrelet 6 est soude contre la paroi exterrie 7 d'un 
tube 8 dont une partie de la paroi de tube est 
representee. Le bourrelet 6 est soude au tube 8 au 

10 moyen d' une soudure 9 du cote de la saillie et d'une 
seconde soudure 10. Les dimensions des profiles de 
fermeture 2 et 6 sont situees 1 'une vis-a-vis de ■ 
1' autre, et vis-a-vis de la planche 1 et du tube 8, de 
telle fagon que les profiles de fermeture, accroches .; 

15 l'un a l 1 autre, ne puissent pas etre glisses ou touirnes 
l'un hors del 1 autre, en aucune maniere et dans aucune 
direction dans .le plan du.dessin. 

II n'y a qu 1 une possibility de montage "et de demontage, 
. c 1 est-a-dire. parallelement 1'une a 1 'autre selon une 
20 direction axiale; Ceci est generalement connu et estr 

aussi appliqu6 pour des paiplanches avec d'autres 

profiles normalises de fermeture. Comme ceia apparait ■ 
. clairement sur la figure 1,. le cordon.de soudure .9 du . 

cot^ saillie peut facilement gener. le galbe du profile 
25 de fermeture eh* 11',- sur : tout rlorsque la soudure. 4 est 

appliquee de maniere grbssiere et irreguliere . . Geci . 
r! .v. ••: est souvent'le cas parce "que, d'une part, la 
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construction representee est surtout appliquee pour des 
parois de digue ^levees ave'c de longues planches pour 
lesquelles en particulier les tubes appliques forment 
un renforcement suppl^mentaire. Et d' autre part, parce 
5 que 1 1 accessibility du cordon de soudure 9 est rendu 

difficile par la saillie 12 du bourrelet du profile de 
fermeture 6. C'est que le soudeur voudra placer autant 
que possible l f electrode de soudure, selon 1* angle de 
la bissectrice des 45°, entre l'ame-du bourrelet du 
-10 profile de fermeture 6 et la .parol du tube 8. En 

pratique il est apparu que des probl^mes naissent trop 
souvent par cela lors de l'enfoncment et de la d^coulent 
des interruptions de production. 

A la figure 2, des references correspondantes 

15 se referent a des parties correspondantes. Suivant 
1' invention, il y a un chanfrein 13 applique & 
1 ' extremity de 1/ ame du bourrelet 6 tournee vers la 
saillie 12. La soudure 9 est deposee maintenant entre 
le chanfrein et la paroi 7du tube 8, grace & quoi 

20 • elle ne d§passe pas ou <que de peu dans l'espace destinfe 
k la saillie 4 de la palplanche 1 a fixer. Avec ceci, 
le probl^me indique est supprime. 

II .reste vraiment difficile d'appliquer une . 
soudure saine 9 dans 1 1 angle etroit 1 en forme dW V. 

25 Selon une forme de realisation pref erentielle', le ■V'^V"" 
chanfrein peut etre realise en une forme- concave, 
I 1 extremity du chanfrein se trouvant essentiellemenr" . . v 
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d'Squerre sur la paroi du tube pendant et apres le 
soudage. Grace & cela, 1 ' accessibility de la rainure de 
soudage devient meilleure et le soudeur peut faire 
pen&trer plus loin la soudure dans le fente de soudage, 
N6anmoins, on conserve l'avantage que la soudure ne 
depasse pas ou qu ! a peine de l f 6paisseur de la matiere 

de I 1 Sine 14. 

II va de soi que pour d 1 aiitres profiles de 
fermeture que celui represents, des avantages 
correspondents peuvent etre obtenus par une application 
de 1' invention. De plus, il est indique que le proced6 
de fabrication le plus usuel pour le bourrelet de 
profile de fermeture 6 ,. c'est-a-dire un processus de . "■ 
laminage, peut etre poursuivi. sans plus pour le 
bourrelet de profile de fermeture /qui satis fait a 
I 1 invention, aussi bien avec le cote -13 chanfreine ■■ 
qu'avec un eventuel chanfrein concave- 
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Revendications 

1. Bourrelet de profile de fermeture (6) pour 
une parol de digue, destinfi a la. liaison d'un tube (8) 
regu dans la "parol de digue i une palplanche, constitue 
par un bourrelet de m6tal 6tir§ en long qui peut £tre ■ 
soude le long d'une g6n£ratrice du tube ( 8 ) , et 
essentiellement d'equerre sur le tube, et dont 
l , extr§mit6. libre, opposee au cote de la soudute, est 
pourvue d'un profile de fermeture, avec une saillie et 
une rainure ctecoupee par derriere, qui correspond au ■ 
profile de fermeture correspondent d'une palplanche afin 
de cooperer avec le profile de fermeture compl&nentaire 
de la palplanche, et dont la par'tie d'ame (14) du cote 
de la soudure est dimensionn6e et peut etre fixee au 
tube (8) par deux soudures longitudinales (9,10) d'une 
telle fagon que, entre la saillie (12.) du profile de 
fermeture et- le tube, a l'etat soude, il existe un 
espace libre. juste suffisant pour que puisse etre regu 
le prof i!6 de fermeture complementaire de la palplanche 
que l'on peut: glisser selon une -direction longitudinale 
et qui est enferm6 suivant unei direction transversale, 
caract£ris6 en ce que, pour la^ soudure (9 ) situ^e du 
c6t6 de la saillie (12), vu selon une section "du 
profile, on applique un chanfrein ( 13) de dimensions 
telles que la soudure 1 (9) a appliquer de ce cot6 est 
essentiellement. situee noy§e a l'interieur de 
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l'§paisseur de la matiere du bourrelet de profile de 
fermeture en place. 

2. Bourrelet de profile de fermeture (6) 
suivant la revendication 1; caract£ris6 en ce que le 
chanfrein ( 13 )- est' r6alis6 en une forme concave, 
i * extr&nitA du chanfrein §tant essentiellement d'£querre 
sur la parol (7) du tube (8) pendant et apres le 
soudage. a ' 




